Electropneumatic HPA engine
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VERPACKUNGSINHALT

Shims (Unterlegscheiben) fiir die Nozzle

Platte fir das Trigger-Board

DICHTUNGEN UND O-RINGE

(Hinweis: Innendurchmesser x Dicke)




EIGENSCHAFTEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das HP-R System ist ein elektropneumatisches System, das
Druckluft verwendet, um die BB zu beschleunigen. Der Druck
sollte zwischen 70 und 140 psi eingestellt werden.

Um die richtige Menge an Druckluft an die BB abzugeben und
zwischen jedem Schuss eine neue BB zuzufiihren, verwendet

das HP-R System ein , das ausschlieBlich von

einem Lithium-Polymer (Li-Po) Akku mit einer Nennspannung
von 111V betrieben wird.

Die FCU kann die Spannung des Akkus auslesen.
Fallt die Akkuspannung unter 6,5V, schaltet sich die Engine in
den Sicherheitsmodus und stellt das Feuern ein, um den Akku
zu schutzen.



INSTALLATION

1/5 Bendtigte Teile:
Ein 111V Li-Po Akku.

Ein AEG Gearbox-Gehause und dessen Schrauben,
Ein AEG-Abzug und dessen Feder,
Ein Safety Lever und dessen Feder,

Vorbereitung des Gearbox-Gehéauses: Reinigen Sie beide
215 ) Halften des Gearbox-Gehauses, die mit die mit der Engine ver-
wendet werden.
Installieren Sie die Selector Plate an ihrer vorgesehenen Position
an der AulBenseite der linken Halfte des Gearbox-Gehauses.
Installieren Sie den Safety Lever und seine Feder an ihrer vor-
gesehenen Position in der linken Halfte des Gearbox-Gehauses.



INSTALLATION

3/5 ) Esistwichtig, die Lange der Nozzle anzupassen, um die
beste Leistung zu erzielen.

Setzen Sie die HP-R Engine in die Gearbox ein, ohne die Ka-
bel anzuschlieSen und ohne Schrauben zu verwenden, und
bringen Sie das Nozzle in die Feuerposition (vordere Position).

Setzen Sie lhren Hop-Up-Block auf das Nozzle,
driicken Sie ihn auf die Gearbox und entfernen Sie
ihn dann wieder. ‘
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INSTALLATION

Kontrollieren Sie, ob sich Ihr Nozzle ein wenig nach hinten
bewegt hat. Das Ziel ist, dass sich das Nozzle zwischen 0,3
mm und 1 mm zurtickbewegt.

Wenn es mehr ist: Fligen Sie Shims hinzu, um die Lange
des Nozzles anzupassen.

Wenn Sie 1 Shim (= 0,5 mm) einsetzen, mussen Sie den grauen
Zylinder an der weilsen Markierung Nummer 1 um eine halbe
Umdrehung aufschrauben.

Wenn Sie weitere Shims hinzufiigen mussen, mdissen Sie fiir

Jedes Skiin dasselbe tun. 1 Shim hinzufiigen = eine halbe Um-
drehung aufschrauben.



INSTALLATION

LiE Verbinden Sie |hr Trigger-Board und lhren Kabelbaum
miteinander. Hinweis: Bei dem V2 Trigger Board mtssen Sie
den Stecker vorsichtig in einem leichten Winkel einfiihren,

Verbinden Sie die Kabel des Magnetventils mit dem
,POP“-Anschluss.




INSTALLATION

Platzieren Sie die Platte fiir das Trigger-Board und das Trig-
ger Board selbst im Gearbox-Gehause und ziehen Sie sie mit
einer M2- oder M2.5-Schraube fest.

Setzen Sie den Abzug und seine Feder ein.

Verlegen Sie den Luftschlauch nach unten durch lhr Ge-
arbox-Gehause. Sie konnen lhre Gearbox nun schlieBen und
verschrauben.




INSTALLATION

S5 Stellen Sie sicher, dass der Safety Lever korrekt von der
Selector Plate betatigt wird.

an

Prifen Sie, ob die Selector Plate nach hinten geschoben
werden kann und nicht durch den Schalter an der Ricksei-
te des Trigger-Boards blockiert wird. Schauen Sie nach, ob
der Schalter korrekt von der Selector Plate gedriickt wird.



VERWENDUNG

1\

WAHREND DER HANDHABUNG EINER AEG- ODER HPA-
REPLIKA MIT ANGESCHLOSSENEM AKKU MUSS JEDER
INNERHALB DER REICHWEITE DER REPLIKA PERSON-

LICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN.

ZERLEGEN ODER MODIFIZIEREN SIE NICHTS AM
MOTOR, WENN ER AN DEN AKKU UND/ODER AN DIE
DRUCKLUFTLEITUNG ANGESCHLOSSEN IST.



VERWENDUNG

1 ) Stellen Sie den Feuerwahlhebel auf den SAFE-Modus (Sicher).

2 ) SchlieBen Sie einen geladenen 111V Li-Po Akku an.

3 ) Wenn das Programmierdisplay mit der Engine verbunden ist,
zeigt es flr eine Sekunde «<SHOOTING» an. Die FCU befindet
sich nun im Feuermodus und ist schussbereit.

4 ) SchlieBen Sie einen Luftschlauch an die Engine an und stellen
Sie den Druck zwischen 60 und 145 PSlI ein.

5 ) Setzen Sie ein Magazin in die Replika ein.

6 ) Stellen Sie den Feuerwahlhebel auf SEMI oder FULL.
7 ) Dricken Sie den Abzug, um zu schieBen.



WARTUNG

Nach maximal ca. 3000 Schuss mssen Sie Silikonol auftragen,
um die O-Ring-Dichtungen in gutem Zustand zu halten.

Um das Silikondl aufzutragen, missen Sie das Silikon in den
Luftanschluss einbringen.






